KIRMA - ELEME - YIKAMA TESISLERI BETON SANTRALLERI OGUTME TESISLERI
CRUSHING - SCREENING - DEWATERING PLANTS CONCRETE BATCHING GRINDING PLANTS
CONCASSAGE - CRIBLAGE = DES USINES D'ASSECHAGE CENTRALES A BETON USINE DE BROYAGE
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TITRESIMLI IZGARALI BESLEYICILER =VIBRATING GRIZZLY FEEDERS =ALIMENTATION A GRILLE VIBRANTE oadial) 33131 ahlih =

Izgaral Titresimli Besleyicier dayamkl govdeye sahiptir ve dusik igletim maliyetleri sunar. 1zgaralar kaynakl tasarimdan ziyade civatal tasarimlar sayesinde ayarlanabilir
nilelikledir. Besleyici gévdesi kaynakh gelik konslriksiyondur. Besleyici labaninda ve hazne duvarlari lamamen asinma plakalari ile kaphdir.

Vibrating Grizzly Feeders own durable construction and offer low operating costs. Grizzly bars are adjustable due to their bolted design. rather than the typical welded design.
Feeder body is welded steel construction. The hase of the body and walls of the hopper are covered hy bolt=on abrasion liners.

Les alimentateurs vibrants a grill possédent une construction durable et offrent de faibles codts d'exploitation. Les grills & barreaux sont réglables en raison de leur conception
boulonnée a la conception soudée hahituelle. Le corps alimentateur est une construction en acier soude. La base du corps et les murs de la trémie sont couverts de
doublures a l'abrasion
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Tip GENISLIK UZUNLUK KAPASITE MOTOR GUCU
Type WIDTH LENGHT ouTPUT POWER
Type LARGEUR LONGUEUR CADENCE PUISSANCE

mm mm Ton/saat {(tph) kw
F- 1000 1000 3750 150 ~ 200 2x8
F-1100 1100 475D 200~ 400 2x85
F—-1250 1250 5000 400 ~ 600 2x11,5

1ekn'k degele-de defigikl' k yapma hakki sakl dir.R gh= reservec 20 mocify teck niczl specificat ons.Droits rese vés sour medi<er les spécif cations tecaniquss.




GENELI KIRIC| = JAW CRUSHER = BROYEUR A MACHOIRE Asall § L.sn

Sertligi ve agindiricihdi ne olursa alsun, her gesit tagl ton basina en diisiik kirma maliveti ile kirmak (izere tasarlanmig adir hizmet tipi kincilardir, Hidrolik sistem yardimiyla
vapilan ayarlarn, merkezi vaglama sistcmleri, yilksck performanslari, verimlilikleri ve kapasitcleri ilc en gelismis ¢cencli kiricilardir.

Jaw crushcrs arc designed for hecavy duty operation and low operation costper=ton to crush all kinds of stonc regardless the hardness and abrasivity. They arc the most
advanced jaw crushers available with hydraulic settings, central lubrication, high performance, efficiency and capacities.

Les concasseurs @ machaires sont congus pour les opérations lourdes et leur bas colt de fonctionnement par tonne pour écraser toute sorte de pierre quelle que soit sa
dureté et son abrasivité. Ce sont les concasseurs 8 machoires les plus avanceées disponibles avec des parametres hydrauliqgues un graissage central, une haute
perfarmance, grande efficacité et des capacités élevées.
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Tip Besleme Agiz Agikhign Maksimum Cene Aciklig Kapasite Motor Giicii
Type Feed Opening Maximum Discharge Opening Output Power
Type Ouverture d'alimentation Ouverture maximum de décharge Capacité Puissance
2 34 el J b o ad) A aally g
mm X mm mm ton/saat tph kW
J-90 900 x 650 50 ~ 150 100 ~ 140 75
J=110 1100 x 850 80 ~ 200 160 ~ 300 132
J-125 1250 x 1000 100 ~ 250 280 ~ 450 160
J=140 400 ~ 650 160

1400 x 1100

120 ~ 280

\

et - gem gy I|




DARBELI KIRICI = IMPACT CRUSHER = BROYEUR A PERCUSSION - A laall 3 Lusll

Yiiksek kapasiteleri ve kiigiiltme oranlari, kiibik gekilli agrega retimleri ve digik ilk yatirnm maliyetleri ile orta sertlikte agindiriciliktaki ocak ve dere
malzemesi i¢cin en uygun sekonder ve tersiyer kiricilardir.

Impact crushers are the most suitable secondary and tertiary crushers for the medium hard and medium abrasive quarry riverbed materials with their high
capacities and reduction ratios, cubically shaped products and low first investment costs.

Au moyendeleurs capacités élevées, de leurs ratios de reduction, de leurs produits de forme cubique et de leurs codts en premier investissement faibles, les
broyeurs a percussion sont les broyeurs secondaires ettertiaireles plus appropriés pour les matériaux abrasifs semi-durs et d'une dureté moyenne de carriére-lit
deriviere.
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Tip Rotor Olgiisii Besleme Adiz Agiklign Maks. Besleme Ebach KAPASITE MQTOR G0c0
Type Rotor Dimension Feed Opening Maximum Feed Size OouUTPUT POWER
Type Dimension du rotor Ouverture d‘alimentation D’me,n S! o ma)."m L CADENCE PUISSANCE
d'alimentation
ey Hie A Yals éMD‘:F‘{” Mg
mmxmm mm X mm mm ton/saat tph kW
1200 21500 x 1200 1200 x 400 200 160 110
L1800 2 1500 x 1800 1800 x 400 200 220 220

Tokrk dege-le-de degisikl k yapma hakk sakl dir.Rgh s résarvee o meocity lecknicel speciical ons. Degils résevids oowr mediler les spécil calioag locnigques




HIDROLIK AYARLI DARBELI KIRICI - HYDRAULICALLY SET IMPACT CRUSHER - BROYEUR A PERCUSSION HYDRAULIQUEMENT REGLE
Al g et by @1l A Jlaal) & s

Klasik darbeli kiricilarin 6zelliklerine ek olarak hidrolik sistem yardimiyla kolay ayar, asir yiike karsi koruma ve hidrolik kollarla agilan kapaklarl sayesinde
kolay bakim avantajlari vardir. Ayrica ¢ekigler, konumlar dért defa degistirilerek kullanilabilmektedir.

In addition to the advantages of conventional impact crushers, they provide easy settings thanks to hyraulic system, protection against overload, opening of
the frame with hydraulic arms to ease maintenance. Furthermore, hammers can be used in four different positions.

En plus des avantages conventionnels des broyeurs a percussion, ils offrent un réglage facile grace aux commandes hydrauliques, une protection contre la
surcharge, une ouverture des armatures par l'intermediaire de bras hydrauliques pour faciliter I'entretien. En outre, les marteaux peuvent étre utilisés dans
quatre positions différent
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Lleklen gegen (<)

Malsence : Kirectagt 25-250 mm

Rotor hiz1; 36 m/sn
Agikhk ayari: 45 mm
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Tip Rotor Olglisi Besleme Agiz Agikhidn Maks. Besleme Ebadi KAPASITE MOTOR GUCU
Type Rotor Dimension Feed Opening Maximum Feed Size OUTPUT POWER
Type Dimension du rotor Ouverture d'alimentation Dimension maximum d'alimentation CADENCE PUISSANCE
Zas Yagl Sie o als rae WA Vi ol Aaal 3

mm x mm mm X mm mm ton/saat tph kW
HI=1213 2 1300 x 1350 1300 x 500 400 200 ~ 300 250
HI=1320 2 1300 x 2000 2000 x 500 400 300 ~ 450 355
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HIDROLIK AYARLI TERSIYER DARBEL! KIRICI = HYDROLLICALLY SET TERTIARY IMPACT CRUSHER - Aty gl il SASY) e A A daal) o ikl
Tersiyer darbeli kincilar yilksek devirli olup ince malzems liretimi igin kullanilmaktadir. Ug kademeds inceltme sagdlayan sirt konsollarinin 6zel tasarimi ile kum elde stme orani
yuksek olan bu makinalar, dere malzemesi gibi kirilmasi zor malzemelerde bile yuksek ¢alismak verimine sahiptirler. Alt konsol plakalar krom (Cr) alagimh gelik dékUmden
Uretilmis olup cift tarafli kullanilabilmektedir.

Tertiary impact crushers have high speed rotation and are used in order to produce sand in high ratio. These type crushers which provide three-stage size reduction with the
special design of the back consoles for receiving high percentage sand have a higher operating efficiency even if the materials are durable such as riverbed materials. Bottom
breaker plates arc chrome (Cr) alloy steel casting which can be uscd as both sidcs.

Broyeurs a percussion tertiaire ont rotation a grande vitesse et sont utilisés pour produire du sable dans ratio éleve. Ces broyeurs qui fournissent reduction de la taille en trois

étapes avec la conception spéciale de l'arriere consoles pour |a réception de sable pourcentage élevé ont une plus grande efficacité de fonctionnement, méme si les
malériaux sonl durables lels que les malériaux liL de Ia riviére. Plals inférieurs de briseur sanl en chrome de coulée d'acier allié qui peul élre ulilisé que les deux colé.
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Tip Rotor Olgiisii Besleme Agiz Agikhigr Maks. Besleme Ebadi KAPASITE MOTCR GUCT
Type Rotor Dimension Feed Opening Maximum Feed Size OQUTPUT POWER
Type Dimension du rotor Ouverture d'alimentation Dimension maximum d'alimenfation CADENCE FUISSANCE
Zdsad Nyl Vi & YLIE 7o HAL N5 adia s oyl Aol s 8

mm X mm mm X mm mm ton/saat tph kW
Hi=128 2 1300 X 660 700 x 500 200 100 ~ 120 160
HI=138 @ 1300 x 1300 1300 x 500 400 200 ~ 250 250

Tecnik degerlerde cegisik ik yspma hacki sa<hidir.Righzs reserved 2o medi®y tee - nical speci® catio-s.D-cits réserves poar moditier I.cs spdeitications techniguaes
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HIDROLIK AYARLI PRIMER DARBELI KIRIC|- HYDRAULLICALLY SET PRIVMARY IMPACT CRUSHER - Broyeur a Percussion Hydrauliquement Réglé Primaire
280 5 jagd) calasy ) alat Bh hal) e sy

MTF Primer darbeli kiricilar dzellikle ¢eneli kiricilarin tretemedigi incelikte ve kibik malzeme (retebildikleri icin tercih edilmektedirler. Malzeme ebadi hidrolik unite sayesinde
ayarlanabilir.Yiksek performansh primer kirici iri malzemeleri en verimli sekilde uygun ebatlara getirebilmekte ve bunu gok dusik bakim=kullamm maliyetleri ile saglamaktadir.
Primer Gnite rotorlari yiksek hassasiyetle CNC makinalarda iglenerek yuzey hatalan sifira indirilir.Gekic defigimleri gok kisa siirede yapilarak bakim maliyetlerini minimumda
tutar.
MTF Primary Impact Crushers especially prefered for cubic and small dimensional materials compared with jaw crushers.Final material size can adjust hydraulically. The high
performance crusher can reduce Lhe sice ol malerial eflicienlly. Low aperalion and mainlanence lee.Rolor assembly surfaces pracessing by CNC machines [or cero mislake.
Hammers and spare parts can be changed very quickly and reduces maintenance costs.
Par rapport & des concasseurs & machoires, le broyeur a percussion primaire de MTF sont préférés en raison de leur capacité a produire des matériaux a petite dimension et
cubigue. Le concasseur primaire a haute performance réduit |a taille de pierres massives aux dimensions destinées efficacement et fournit & faible colt d'utilisation et
d’entretien. Les défaillances de surface des rotors d'unités primaires sont réduites a zéro par I'utilisation des machines CNC a précision élevée. Les couts de maintenance
sont réduits au minimum par |le rapid remplacement de marteaux
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Tip Rotor Olgiisii Besleme Agiz Agikhg Maks. Besleme Ebad KAPASITE MOTOR GUCU
Type Rotor Dimension Feed Opening Maximum Feed Size OUTPUT POWER
Type Dimension du rotor Ouverture d'alimentation Dimension maximurm d’alimentation CADENCE PUISSANCE
g Vi Tde & Pl FRULATST I TR el s o a3

mm X mm mm X mm mm ton/saat tph kW
PDK - 150 O 1500 x 1500 1400 x 1100 1100 400 ~ 500 315

Ieknik dege-le-de defisiklik yaama hakk sakl di-.R ' ghzs reservec ko ~ocify techniczl specificst'ors.Droits -éservés pour mecidier les spécif catin~s tec~niques
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MULTICON TITRESIMLI GUTME SISTEMI - MULTICON” VIBRATORY GRINDING MILL - MULTICON SYSTEME de BROYAGE PAR VIBRATION - Comall cak dalil)

Multicon veni geligtirilmis kuru 6gitme sistemi olup,kompakt yapida ve enerji verimliligi yiiksek bir teknolojiye sahiptir.Bu sistem temel olarak gimento son 0glitme agamasinda
on OgGtlcl olarak kullaniimasi ve seramik hammaddelerinin kuru olarak 6gutllimesi amaciyla gelistiriimigtir.Multicon 6gUtme sistemi ince toz malzeme Uretimini
gekektiren;mineral,endlstriyel hammaddeler,cam endustrisi gibi degisik endistrilerde verimli olarak kullaniimasi mimkdnddr.

Multicons are newly developed grinding pracess equipment which is very compact and energy efficient dry grinding system.This grinding systems are mainly proposed fo be
used as a pre-grinding system far cement finish grinding system and also for dry grinding of ceramic raw materials .Multicon system can alsa be used in various grinding
gpplications such as mineral processsing and industrial raw material industries.glass industry and other fine powder demanding industries.

Multicon est une nouvelle technologie de broyage a sec qui est dotée d’une structure compacte et d'un rendement énergétique éleve.Celui-ci a été développé pour intervenir
8n tant que prébroyeur a la derniére étape de broyagedu ciment,de plus il estcapable de broyer les matieres céramigues & sec.Le systéme de broyage Multicon est utilisable
efficacement au sein des industries de production de particules fines telles gue des minéraux.des matiéres premiéres industrielles et en industrie verriére.
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MULTICON® Slisteminin OzelllkleH:

1-Disik yalirm ve iglelim maliyeli-Roller prese gore daha diigik yalinm-Digsuk enerji lukelimi-Duguk asinma arani ve yuksek kalileli malzeme ile yapilan uzun dSmurld 6glilme
2-Disiik allyapr maliyeli-Raller presle kiyaslandifinda %30-40 daha dagiik altyapr ve insaal maliyel

3-Kolay ve giivenilir igletme-Otomatik kontrol ve uzaktan kumanda-Basit ve Kolay isletim-Yiksek basin¢ olmamas|, diglk ariza orani nedeniyle yuksek kullanim orani
4-Kolay ve disik maliyetli bakim- Raoller prese gare cak kalay, dustk maliyetli ve kisa surede bakim yapilabilmesi

B=Stabil urun kalitesi ve stabil isletme
MULTICON® Characteristics

1=Low investment and operating costs.-Lower investment compared with roller pres.-Low power consumption.-Low wear rate.Grinding cones use special quality materials.
2-Low construction cost.:Comparing with roller pres,civil construction cost can be reduced by 30-40%
3-Easy rcliable opcration.-Equipment is cquiped with automated control devices,remotc kontrol can be realized.-The opcration of the machine is casy and simple.: There is no
high pressure which comforms high utilization rate.

=Easy and convenient maintenance. -Maching can be maintianed within short period of time and require little expenditure compared to roller pres.

=3table product quality and operation
Les partleularité du systéme MULTICON®

-Un faible investissement et entretien peu counteux.-Un faible count par rapport 2 une presse & rouleaux.-Un faible consammation énergétique.-Une zane de broyage de
bonne qualité ayant une longue durée de vie

-Un faible count de mise en service.-En comparaison avec une presse a rouleaux,le count de mise en service est réduit de 30 & 40%

=Une utilisation facile et sure.=Une commande automatique et un pilotage a distance =Une facilité d’utulisation qui réduit les temps de formation =Une disponibilité élevée de
la machine due a des pressions non élevées gui limite les pannes

=Une maintenance peu counteuse et facile.sEn comparaisan a une presse a rouleaux,la maintenance est beaucoup meins couteuse et facile a effectuer.

-Une gualité et une production durable de la machine outil. B! ga Ao gl Clbus) go
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TITRESIMLI ELEK =VIBRATING SCREEN =TAMIS VIBRANTE S (SAa) Sk Al

MTF’ nin Crettigi titresimli elekler ayarlanabilir titresim genlikleri ve calisma egimleti ile ¢cok genig bir alanda kullanim avantajina sahiptir. Sivi yagli yataklama sistemleri ile hem
minimum bakim maliyeti ve siresi, hem de sUrtlinmelerin ortadan kaldiriimasi ile yatak 1sinmalarinin azalmasi, dolayisiyla sessiz bir ¢alisima saglanmaktadir. Nihai Urin
boyutuna ve kapasitesine gdre elek yiizey alanlari ve kat adetleri farklilik gdstermektedir.

MTF vibrating screens have a wide range of applications with their adjustable inclinations and vibration amplitudes. System of lubricant assumes minimal cost and time of
repairs, reduces heating of bearings and thus allows system to work silently. According to the size and the capacity of the final product, screen areas and deck numbers may

vary.

Les tamis vibrants MTF ont un large éventail d'applications avec leurs inclinations et leurs amplitudes de vibration réglables. Le systeme de lubrifiant suppose un cout et un
temps de réparation minimaux, réduit le chauffage des roulements ct ainsi permet au systéme de fonctionner silencicusement. Sclon la taille et la capacit & du produit final,
l'aire du tamis et le nombre d'étages peuvent varier.
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YIKAMA ONITELER| = WASHING UNITS = UNITES DE LAVAGE Jeddl Llas

Ozellikle dere yatagindan elde edilen malzemelerdeki toprak, kil ile kirilmis 0-5 mm’ lik kirma tasimin malzemesi icerisindeki yabanci maddeleri ayirmak icin yikama tamburu, koval vikayic,
yikama helezonu, yikamal elek, bantli basleyici ve banth kenveyirlerin degisik kombinasyonlari ile nlugturulan tesislerdir.

MTF vibrating screens have a wide range of applications with their adjustable inclinatiens and vibration amplitudes. System o f lubricant assumes minimal cost and time of repairs, reduces
heating of bearings and thus allows system to work silently. According to the size and the capacity of the final product, scree n areas and deck numbers may vary.

Les tamis vibrants MTF ont un large éventail d'applications avec leurs inclinations et lewrs amp litudes de vibration réglables. Le systéeme de lubrifiant suppose un codt et un temps de

réparation minimaux, réduit le chauffage des roulerments et ainzi permet au systeme de fonctionner zilencieusement. Selon la taille et la capacité du produit final, I'aire du tamis et le
nomhre d’étages peuvent varier.
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MEKANIK PLENT — MECHANICAL PLANT - L'Usine Mélangeur Mécanique (Sec) : Al aal! Sl dmalt

MTF mekanik plentler yiiksek karigstirma kapasitesine sahip Mn alagiml astar ve karigtinc kollarnin kullanildigr 200-600 ton/saat kapasiteli TWIN SHAFT mixer
Unitesi,besleme bunkerleri,yiikleme bunkeri,bant konveyorleri ve kumanda kabini ile beraber. mekanik malzeme elde etmek lzere tasaranmis dayanikl ve dislik maliyetli bir
¢cozumdur. = ;

MTF Mechanical plants using Mn alloyed wear plates and mixing arms 200 — 600 t/h hl-end mixing.ability mlxer un|t feedmg hoppers.loading hopper, belt conveyors with the
control unit is designed to achieve a durable and low cast solution for produce mechamcal fmalproduct

L'Usines Mélangeur Mécanique de MTF sonl des machines durables el renlable el |Is onL une grande capa'cité de i’nélange L'usine s de capacilé 200-600 Lph, qui onl des
plaques d'usure et des pagaies mélange d'alliages de mangangse et qui consistent en mélangeur@ a double arbre, des chambres d’allimentation et de chargement, et d'une
cabine de commandement. sont cangu pour obtenir e produit vou1u e

Yl D P AP IS VN (B (TP IS EN | c}b atde Jle 3 JAD, LIAN A 0L c-_)_mi WCayRe, /,-_4 BO0-200 TWIN SHAFT 5340 tuas Ja MTF <1 Ll 36200 Sliaal 1T
?_,.a.ﬁa_m _A_‘IQ lul..,lda.l.\.q ._'_\ JUSJ_IS.M =i EPRERST: Ll | U KPR i, L LTS VO] R VR e e pS_xJ‘ PEIT R el J_M.._“J \_J_.«;_AI Fagiaag




BETON SANTRALLERI - CONCRETE BATCHING=MIXING PLANTS CENTRALES A BETON Bl Al cllasa

Bu tesislerde, istenilen regeteye gbre agrega, ¢gimento, su ve katki maddesi miktarlan programlandiktan sonra, agreganin silodan alinip tartiimasi, agreganin miksere
yuklenmesi, su ve gimentonun dozajlanmasi, karistirma ve mikser bosaltma iglemleri otomatik olarak yapilir.

Upon the programming of aggregate, cement, water and additive materials amounts for the required concrete recipe, batching of aggregates, cement and water, mixing
process, mixer charging and discharging take place automatically in these plants.

Aprés la programmation des quantités de matériaux d'agrégat, de ciment, d'eau et d'additif pour la recette concréte exigée, traitement en lots des agrégats, le ciment et
'eau. procédé de mélange, mélangeur chargeant el déchargeant onl lieu aulomaliquemenl & ces usines.

Al e Dulad WAL LN aendp eal N oty A8 2T eoa, Jalaadl M pall g 2ladl et TGRS ‘.4;41 SRR YEN A0l et sl s SN Sae i%L‘.:. Slanall wde 3
Y ) Al g Clamls A it 9 3 2 : A s, R ; 14, -
_L;&S;(.'\.n}ﬁ_’i ﬁ'.‘:_ha_‘l ars ,,;_}#_3 IL‘}'.L" éj_}ﬁj sl 531‘_“& g.|_:+’t >§ -J.:_, .‘;.L‘J'j .L"xn_a}'l ;).: Lﬂ.c)?

Agrega Bunkeri Besleme
Agrega bunkerleri ya bir viikleyici arag ya da bantl beslevici diizeni ile beslenir. Bantli besleyiciden alinan agrega, bunkere hir radyal hareketli bant veya sabit bir bandin

besledidi bunker st gift yénll ¢alisan bir bant ile iletilir.

Feeding the Aggregate Bunkers
The aggregate bunkers are fed by either a loader or balt feader miechanism. Aggregate from the belt feeder (s conveyed to the bunker by a radial slewing belt conveyor or

by a stationary belf conveyor feeding a riversible belt conveyor above the bunkers.

Alimention des soutes globales

Les soutes globales sont alimentées par un chargeur ou le mécanisme de convoyeur & bands. L'agrégat du convoyeur a bande est donné & la soute par un-autre convoyeur

a banode radial de pivolemenl ou par un convoyeur & bande stationnaire alimenlanl un convoyeur & bande riversible au-0essus des soules.

Qang Ll e Al g 59 0 528 A *;ﬁ et adand 1 Lo &amn ) Adiis @ AHAl adt e g ‘a;:'J\ UGN PR AN TP PV P ol Cpaanll sla) Ak g (N f‘IS A 3 P agild s
S e Aagill 5 g 33 £ 2 gl 58 Dalatl

Tip Kapasite Agrega Sayis| Agrega Kapasitesi Mikser Hacmi / Verimi
Type Capaclty Number Of Aggregate Aggreqate Storage Capacity Mixer Volume / Output
Type Cpgcité Nombre d’Agrégat Capacité de Stog:kage Agrégat Volume de Mélangeur/ Capacité
m-/h m It

MCA - 35 35 4-6 60 — 100 750 /800

MCA — 60 60 1—6 100 ~ 225 1500 /1000

MCA = 90 20 4=6 100 ~ 225 2250/ 1500

MCA =120 120 4-6 100 ~ 225 3000 /2000
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Mikser Unitesi:Dik milli pan tip cebri karistiricidir. Kazan 10 mm. gelik sacdan kaynakla imal edilmigtir. Asinmaya karsi taban ve gdvde astar plakalari ile kaplanmistir.
Kariglirma kollar agiri yiiklere kargi yayl bir mekanizma ile korunmahdir. Kanglirma palelleri aginmaya dayanikh “Ni hard® alagimli ¢elik dékiimdir. i¢ ve dis siyirici kollar,

betonun duvarlara yapisip donmasini gnlemektedir.
Mixer Unit:/t is the pan type forced mixer. Welded steel construction pan is manufactured from steel sheet with thickness of 10 mm. It's bottom and inner walls are covered
with linear plates against wear. Mixing arms are protected against over loading by a spring mechanism. Mixing paddles are wear resistant Ni hard alloyed stesl castings.

Inner and outer scrapers prevent adhesion and solidification of concrete-on the inner walls.

Unité de mélangeur:C'est le type de mélangeur forcé de cuve. La cuve en acier soudée de construction est produite de téles d'acier ayant une épaisseur de 10 millimétres.
La partie inferieure et des murs intérieurs sont couverts de matériau anti ysure. Les bras mélangeurs sont protégés contre le chargement important grace a un mécanisme
de ressott. Les palettes de mélange sont des béatis en acier dur alliés résistants & I'usure de Ni. Les racleurs intérieurs et externes empéchent [‘adhérence et la solidification
du beton sur les murs interisurs.

PR :a,l’__ el s g il Gl ety ala]]) e S AY @ Aadia dal e LB ple g a8 Taa mmidl o e g il Gy eyl ) ppee 53 YA B a g SMAT Sas
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ISITMALI AGREGA BUNKERLI BETON SANTRALLERI - BATCHING & MIXING PLANTS WITH HEATING SYSTEM -CENTRALE A BETON AVEC SYSTEME DE
CHAUFFAGE - Al o811 i 2 gl § A A0 Cihana
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SERViS-BAKIM-ONARIM,SERVICE— MAINTENANCE=-REPAIR,SERVICE=MAINTENANCE= REPARER A5 ual) — Al dasdl
MTF Ltd. $ti' nin baslica ilkelerinden olan musteri memnuniyeti igin, blinyesinde olusturdugu servis brimi ile,lretimini ve satigini yaptigi tim makinelerin bakim, onarim ve
yedek para teminlerini yapmaktadir.

The main principles of MTF for customer satisfaction; with service department organized in the constitution, to make maintenance, reparation, and spare parts procurement of
all merchandise manufactured and sold by MTF.

La principal base de MTF pour la satisfaction du client, avec service organise dans la constitution, pour rendre la maintenance, la reparation et I'approvisiannement en pieces
detachees de toutes les marchandises fdbriquees et vendues par MTF.
ilgroti g is HS\ Lealv J_' u;.u&].a.l PN mL.-..J] A .n.ésl Sdand pu.D.I (L-l\.d‘ 128, J g Ll Jdak! _a.\] faoad! ,.....3 J;a_ ;..JI Coeld oai (Lia LY a.i_s.‘a.us MTF ‘.Sﬁ;.u\ﬁ_l_g Navia 5 2 Maall s B s.\.a.t ‘ﬁ_h.n
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